Unterrichtsplan 2012/13 - MIM11C

Fach LF (Std.) |Lehrer 1.Woche 2.Woche 3.Woche 4 Woche 5.Woche 6.Woche 7.Woche 8.Woche 9.Woche 10.Woche 11.Woche 12.Woche
. Grund- Bedienungs- | Bedienungs- Korrosion Verschleifl3- Kunststoffe Kunststoffe Kunststoffe | Aufstellen von| Normteile: Walzlager- Vorschriften
T g’ begriffe der | anleitungen, | anleitungen, ursachen Maschinen Schrauben, einbau zum Arbeits-
g 3 LF9 Wartung Schmier- Schmier- Stifte, Keile, und Umwelt-
i 3h plane plane Dichtungen schutz
£ c
Herauslesen von Einzelteilen, | Geometr. u. | Merkmale u. | Koordinaten- [ Programm- Programm- Maschine Prifen der Programm- Zyklen Zyklen
Lesen von technolog. Funktions- systeme, aufbau erstellung vorbereiten, | Werkstlicke optimierung
LF 5+6 Gesamtzeichnungen; Daten; Arbeits-| weise von Bezugs- Programm-
6(4) h CNC-gerechte Bemalung | u. WZplanung CNC- punkte, eingabe u.
Maschinen | Steurgs.arten -test
= Bohren, Bohren, Bohren, Bohren, Drehen, Drehen, Drehen, Drehen, Schnittkraft Fc Schneid- Schneid- Kihl- und
_E Reiben: Reiben: Reiben: Reiben: Frasen: Frasen: Frasen: Frasen: stoffe und stoffe und schmier-
(8} LF 10 Bearbei- Bearbei- Hauptnut- Hauptnut- Bearbei- Bearbei- Hauptnut- Hauptnut- Normung Normung stoffe
9 3h tungspara- tungspara- zungszeit zungszeit tungspara- tungspara- zungszeit zungszeit
% meter meter meter meter
§ Warmebe- Warmebe- Warmebe- Werkstoff- Harteprif- Harteprif- Form- u. Form- u. Feinbearbei- | Feinbearbei- | Feinbearbei- | Feinbearbei-
D handlungs- handlungs- handlungs- priif- verfahren verfahren Lagetole- Lagetole- tungsverfah- | tungsverfah- | tungsverfah- tung:
= LF 11 verfahren verfahren verfahren verfahren ranzen ranzen ren ren ren: Normung
& 3h (Harten) (Harten) (Glithen) (Schleifen) (Honen, Werkzeuge
Lappen)
Qualitats- Normal- Auswertung | Auswertung Arithmet. Standard- Histogramme | Statistische Statistische Statistische Prifanwei- Wieder-
LF 11 normen verteilung von von Mittelwert, abweichung Verfahren Verfahren Prozess- sungen holungs-
3h Messreihen Messreihen Medianwert | Spannweite (Software) (Software) regelung fragen
o 1ISO- ISO- Passungs- Achsen, Arbeits- Gleit- u. Kupplungen, | Ubersetzun- Auflager- Werkstoff- Festigkeits- Festigkeits-
-E Passungen, Passungen, auswahl, Wellen; planung mit Walzlager, Getriebe gen (FR) krafte prifung berechnung | berechnung
) Passungs- Passungs- Warme- Wellen- Prifungs- Fihrungen (Zug- (Zug/Druck) | (Zug/Druck)
£ LF 7 systeme systeme dehnung (FR) Naben- aufgaben versuch)
9 6h (FR) (FR) Verbindun-
g gen
©
(11]
Wdh. Wadh. Druck, Kolbenkraft, Zeitverzdg. | Weg-Schritt- | Grundlagen E-Pneumat. E-Pneumat. E-Pneumat. E-Pneumat. E-Pneumat.
UND/ODER 1 Zyl. mit Kolbenkraft Zylinder- ventile Diagramme, E-technik Bauteile Schaltung 1 Schaltung 2 | Schaltung 3 | Schaltung 4
q', = 1 2yl Drosselung auswahl 2 Zylinder GRAFCET | Schaltzeichen
@ £
® 9 | LF8
£ » 4(4) h Aufg. mit Aufg. mit Aufg. mit Aufg. mit Aufg. mit Aufg. mit E-Pneumat. | E-Pneumat. | E-Pneumat. | E-Pneumat. | E-Pneumat. | E-Pneumat.
-9 g’ 1 2Zyl. 1 2Zyl. 2 Zyl. 2 Zyl. 2 Zyl. zeit- 2 Zyl. zeit- Bauteile Bauteile Schaltungen | Schaltungen | Schaltungen | Schaltungen
2 = verzbgert verzogert
= Gr.1 Gr.2 Gr.1 Gr.2 Gr.1 Gr.2 Gr.1 Gr.2 Gr.1 Gr.2 Gr.1 Gr.2

228h geteilt: 8 h
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